


Unsere Anwendungsgebiete

 Hochfeste vergltete Feinkornbaustahle
* Druckbehalterstahle

» Einsatzstahle

* Vergutungsstahle

* Kaltpress-Stahle




Hochfeste vergitete Feinkornbaustéhle

Legierte, vergltete Feinkornbaustahle mit sehr

hohen Streckgrenzen, wurden fir hoch belastbare
Leichtbaukonstruktionen entwickelt. Diese Stahle sind
gut schweiBbar und kénnen kalt umgeformt werden.
Anwendungsgebiete sind z.B. Kranauslegermaste,
Betonpumpen, Schwertransportfahrzeuge und Front-
laderschaufeln.

Technische Lieferbedingungen EN 10025-6
MaBe und zuldssige Abweichungen EN 10029/10051

Druckbehdlterstahle

Druckbehalterstahle werden im HSLA (High Strength
Low Alloy) Bereich entweder nach ihrer gewahrleisteten
ReH — Streckgrenze im Bereich 355-460 N/mm? oder
mit gewahrleisteter chemischer Zusammensetzung,
insbesondere mit Cr-Mo- oder Ni-Legierung, gelie-
fert. Durch aufwandige MaBBnahmen innerhalb der
Sekundarmetallurgie werden héchste oxidische und
sulfidische Reinheitsgrade erzielt. Die Walzung der
Bleche erfolgt auf modernsten Quartogeristen, die
eine optimale Verformung von Bramme zu Blech
ermoglichen. Das fuhrt zu Blechen mit einer guten
Isotropie. Fir diese Stahle gilt unter besonderer
Berticksichtigung ihres Einsatzzweckes ein erheblich
héherer Prifumfang als z.B. bei Baustahlen.
Technische Lieferbedingungen EN 10028-2
MaBe und zuldssige Abweichungen EN 10029/10051

Einsatzstéahle

Einsatzstahle sind Stahle mit einem relativ geringen
Kohlenstoffgehalt (<0,25%), die an der Oberflache
mit unterschiedlichen Verfahren aufgekohlt und
anschlieBend gehartet werden. Dadurch ergeben
sich im oberflachennahen Bereich hohe Hartewerte
mit guten Zahigkeitseigenschaften im Kern.
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Diese hervorragenden Eigenschaften werden Uber-
wiegend auf den Gebieten des Maschinen- und
Formenbaus genutzt.

Technische Lieferbedingungen EN 10084

MaBe und zulassige Abweichungen EN 10029/10051

Vergiitungsstahle

Vergltungsstéhle sind unlegierte und legierte
Edelstahle mit 0,20 bis 0,70 % Kohlenstoffgehalt,
die durch Vergiten hohe mechanische Eigenschaften
bei ausreichenden Zahigkeitseigenschaften erhalten.
Durch gezielte Warmebehandlung (Harten und
Anlassen) kénnen eine Vielzahl von geforderten
Festigkeitseigenschaften erreicht werden. Legierte
Vergltungsstahle eignen sich zudem hervorragend
fur alle gangigen Nitrierverfahren, um die Ober-
flachenharte zu steigern. Durch die erzielbare
Oberflachenharte und der hohen Z&higkeit werden
die Stahle vorzugsweise im Automobil-, Fahrzeug-
und Maschinenbau eingesetzt.

Technische Lieferbedingungen EN 10083-3
MaBe und zulassige Abweichungen EN 10029/10051

Kaltpress-Stahle

Legierte Feinkornbaustahle mit hoher Streckgrenze,
die speziell fir die Kaltumformung entwickelt wur-
den, verfugen aufgrund des geringen Kohlenstoff-,
Phosphor- und Schwefelgehaltes auch Gber eine
hervorragende SchweiBeignung. Bei NC-Stahlen ist
ein Warmrichten und Warmpressen maglich. Die
Bleche werden in der Regel fiir stark verformte Teile
eingesetzt z.B. Langs- und Quertrager sowie Motor-
und Getriebetrager im Fahrzeugbau.

Technische Lieferbedingungen EN 10149-2
MaBe und zulassige Abweichungen EN 10029/10051



Unser Service
* Zentrallager
* Schleifen

* Umstempelung, US Prifung
und Kennzeichnung
* Atteste und Dokumentation
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TECHNO-STAHL &

Zentrallager

Wir verfligen Uber ein groBes Sortiment an
Werkstoffen. Diese liefern wir lhnen nach lhren
Anforderungen geschnitten, gerichtet, warmebehan-
delt, mit oder ohne Fase, ganz wie Sie es wiinschen.

Alle Werkstoffe auch in Standardformaten oder
entsprechend lhren Vorgaben in jeder beliebigen
Abmessung bis zu 12 m Lange.

Unser Zentrallager Wien ist Teil eines global agierenden
Werkstoffverbundes der ThyssenKrupp Materials
International GmbH. Innerhalb dieses Verbundes
stehen uns auch alle anderen Versorgungslager zur
Verfligung.

Eine ausgefeilte Logistik sichert die Versorgung unseres
Zentrallagers, sowie die zuverldssige und plnktliche
Belieferung unserer Kunden.

Schleifen

Unsere Zuschnitte werden frei von Brennschlacke aus-
geliefert. Auf Wunsch kann die Schnittkante maschinell
oder handisch geschliffen werden.

Umstempelung, US Priifung und Kennzeichnung
Wir sind vom TUV Austria Services GmbH befugt,
Umstempelungen fiir Bleche mit APZ 3.1 durchzu-
fhren. Ferner besteht die Mdglichkeit, auf Kunden-
wunsch Fremdabnahmen durchzuftihren, z.B.
Germanischer Lloyd (GL); Lloyd's Register (LR) etc.

Interne Ultraschallpriifungen kénnen ebenfalls durchge-
fihrt werden. Auf Wunsch inklusive Prifbericht durch
TOV Austria Services GmbH.

Alle Zuschnitte kénnen auf Anforderung gekennzeich-
net, hartgestempelt oder markiert werden.

Atteste und Dokumentation

Durch eine Kennzeichnung aller Lagerbleche ist die
lickenlose Ruckverfolgbarkeit sichergestellt. Die dazu-
gehdrigen Atteste werden zehn Jahre archiviert.



Zentrale

Freudenauer HafenstraBe 26 - 1024 Wien - Osterreich
Telefon +43 1 72 731-0 - Fax +43 1 72 731-500
www.thyssenkrupp.at - office@tksu.at

Verkaufshiiro Salzburg

Salzburger StraBe 652 - 5084 GroBgmain - Osterreich
Telefon +43 6247 20250-0 - Fax +43 6247 20240
www.thyssenkrupp.at - office@tksu.at

Division Anarbeitung/vormals Techno-Stahl
SchillingstraBe 12 - 1220 Wien - Austria
Telefon +43 1 258 5533 - Fax +43 1 259 1610
www.techno-stahl.at - office@techno-stahl.at

ThyssenKrupp Materials Austria GmbH
Freudenauer HafenstraBe 26 - 1024 Wien - Osterreich
Telefon +43 1 72 731-0 - Fax +43 1 72 731-500
www.thyssenkrupp.at - office@tksu.at
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